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JANGKAR BAJA COR DENGAN TONGKAT 


1. RUANG LINGKUP 


Standar ini meliputi, definisi, syarat mutu, cara uji dan syarat penandaan jangkar- 
baja cor dengan tongkat yang digunakan untuk menambat kapal dan alat apung 
lainnya dipelabuhan atau di tengah lautan/perairan. 


2. DEFINISI 


2.1, Jangkar adalah alat penahan kapal yang mempunyai bentuk sedemikian rupa, 
sehingga bila dilepaskan ke dasar laut akan mengait ke dasar laut. 


2.2. Jangkar baja cor dengan tongkat adalah jangkar kapal yang konstruksi kepala 
jangkarnya tidak dapat digerak-gerakkan. 


3. SYARAT MUTU 


3.1. Bahan 


Bahan yang dipakai untuk pembuatan bagian-bagian jangkar adalah seperti pada 
Tabel 1 di bawah ini. 


Tabel 1 
Bahan Pembuatan Jangkar 


Bagian-bagi. Bahan 


Jangkar 

Badan Baja karbon cor (BIKCO—42) 0297—80 " 
Gelang Jangkar | Baja karbon cor (BIKCO—42) 0297—80 
Tongkat Baja karbon cor (BIKCO—42) 0297—80 
'Bulba Baja karbon cor (BIKCO—42) aa 
Gelang Baja karbon cor ((BIKCO—42) 0297—80 
Pena Baja tempa (BIT —45) pa 
Pena gelang jang- 
kar Baja tempa (BIT —45) 


# SII. 0297 — 80, Baja Karbon Cor. 


3.1.1. Komposisi kimia 


— Komposisi kimia yang dipakai untuk bahan baja cor (BIKCO—42) adalah: 
C 5 maks. 0,23 2 
Si maks. 0,60 fo 
S maks. 0,05 7 
r maks. 09,05 9 
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— Komposisi kimia yang dipakai untuk bahan baja tempat (BIT—45—50) 


maks. 0,50 X 
maks. 0,50 4 
maks. 0,045 X 
maks. 1.50 £& 
maks. 0,045 X 


3.1.2. Sifat mekanis: 


— Kuat tarik 
Bahan harus kuat menahan beban minimum 42 kg/mm2 dengan regangan 
minimum 25 &. 


— Tahan lengkung 
Bahan harus memenuhi syarat lentur pada 180” tidak putus pada mandrel 


Gengan garis tengah 3 (tiga) kali tebal benda uji. 

— Uji pukul (charpy) 
Bahan harus memenuhi syarat uji pukul charpy dengan kekuatan pukul 
charpy minimum benda uji D.V.M. 4 kg m/cm?. 


3.2. Tampak Luar 
Konstruksi, bentuk dan permukaan jangkar harus bebas dari pada cacat. 


3.3. Bentuk dan Ukuran 


3.3.1. Bentuk 
Bentuk jangkar baja cor dengan tongkat ditentukan seperti pada Gambar 1. 


Type A Cincin Jangkar 
aa 


1g 
-@ 


Badan 
Ta 


Gambar 1 
Bentuk Jangkar Baja dengan Tongkat 


SII. 0914 — 83 


3.3.2, Ukuran-ukuran dan massa nominal 


Ukuran-ukuran dan massa jangkar baja cor dengan tongkat ditentukan seperti 
pada Tabel II. 


Massa nominal jangkar tongkat adalah jumlah massa keseluruhan dari jangkar 
dikurangi berat tongkatnya. 


. Toleransi massa dan ukuran 


— Toleransi massa 


Berat jangkar baja cor dengan tongkat boleh di perbesar dari massa nominal 
dengan memperhatikan toleransi ukuran, tetapi tidak boleh lebih kecil dari 
massa nominal. 


— Toleransi ukuran 


Toleransi ukuran pada bagian-bagian jangkar baja cor dengan tongkat 
diperkanankan #4 # dan toleransi hanya dapat diperkenankan maksimum 
20 mm dari bagian-bagian jangkar. 


3.4. Pengecatan 


Setelah lulus pemeriksaan dan pengujian, jangkar harus dicat. Spesifikasi cat 
adalah jenis bituminous. 


4, CAR UJI 
4.1, Sifat Mekanis 


44.1. Uji tarik 


Uji tarik sesuai dengan SII. No. 0395—80, Cara Uji Tarik Logam. 


4.1.2. Uji lengkung 


Uji lengkung sesuai dengan SII. No. 0397—80, Cara uji Lengkung Tekan. 


4.1.3. Uji pukul charpy 


Uji. pukul charpy sesuai dengan SII. No. 0398—80, Cara Uji Pukul Charpy. 


. Uji pembebanan (proof load) 


Setiap jangkar harus menjalani pengujian dengan beban uji yang diberikan 
secara bertahap seperti pada Gambar 2. Setiap ujung kepala jangkar yang ha- 
nya terikat dengan satu ujung dan masing-masing ujung kepala jangkar harus 
diuji tersendiri. 

Dari hasil pengujian ini, jangkar tidak boleh ada perubahan atau cacat-cacat 
lainnya. 

Beban uji dilaksanakan sesuai dengan Tabel III. 
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Gambar 2 


Jangkar dengan Uji Pembebanan 
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Tabel II 


Ukuran-ukuran dan Masa Nominal 
Satuan mm. 


Catatan : Kolom tanpa bintang (“) adalah sebagai acuan. 
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Tabel II (lanjutan) 


Satuan mm. 
Tongkat Gelang Jangkar 


Tr 


: Kolom tanpa bintang (“) adalah sebagai acuan. 


1,28 
1,48 
1,73 
1,96 
2,16 
2,370 
2,570 
2,760 
2,950 
3,130 
3,300 
3,460 
3,700 
9,900 
4,520 
5,000 
5,430 
5,850 
6,250 
6,810 
7,180 
7,640 
3,110 
8,580 
9,050 
9,520 
9,980 

10,500 

10,900 

11,400 

11.800 

12,700 

13,500 

14,300 

15,200 

16,100 

16,900 

17,800 

18,600 

119,500 

20,300 

21,200 


Tabel III 
Beban Uji 
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78,200 
78,800 
79,400 
80,100 
80,700 
81,300 
82.600 
83,800 
85,000 
86,100 
87,000 
88,100 
89,200 
90,300 
91,400 
92,400 
93,400 
94,400 
95,300 
96,200 
97,100 
99,300 

101,500 

103,600 

105,700 

107,800 

109,900 

111,900 

113,900 

115,900 

117,700 

119,500 

120,900 

122,200 

123,500 

124,700 

125,900 

127,000 

128,000 

129,000 

130,000 

181,000 
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Tabel I!I lanjutan 


22,000 132,000 
22,800 133,000 
23,600 134,000 
24,400 135,000 
25,200 136,000 
26,000 137,000 
26,700 138,000 
27,500 


Catatan : 1. Massa nominal adalah tanpa tongkat. 
2. Kalau massa nominal berada diantara angka-angka tersebut dapat diam- 
bil dengan cara interpolasi. 
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4.2. Pengujian Tanpa Merusak. 


Jangkar baja cor dengan tongkat berat sampai dengan 1.000 kg, tidak disyarat- 
kan untuk pengujian tanpa merusak, kecuali adanya persetujuan dari pemesan 
dengan produser. 

Jangkar baja cor dengan tongkat berat lebih dari 1.000 kg sampai dengan 
10.000 kg dianjurkan untuk pengujian tanpa merusak. 

Jangkar baja cor dengan tongkat berat lebih dari 10.000 kg diharuskan pengu- 
jian tanpa merusak. 


. Uji Pukul Palu 
Jangkar dipukul dengan sebuah palu, yang beratnya 3 sampai 7 Kg, dan tidak 
boleh ada retak atau cacat lainnya. 

. Pemeriksaan Massa 
Ukuran-ukuran dan massa jangkar harus diperiksa, disesuaikan dengan gambar 


dan ditimbang menurut berat yang disyaratkan. 


5. SYARAT PENANDAAN 


Penandaan dilakukan pada setiap jangkar yang telah memenuhi persyaratan 
peraturan tersebut di atas, penandaan seperti pada Gambar 3. 


Gambar 3 
Penandaan Jangkar 


Lambang pabrik 
Nomor sertifikat 

Tahun pembuatan 

Cap badan penguji 
Jumlah massa dalam kg 
Beban uji dalam Kg 
Massa jangkar tidak 
termasuk tongkatnya 
dalam kg 

Massa tongkat dalam Kg 
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